MONTAZNE POKYNY

Pokyny pre objednavanie,prebratie materialu, skladanie,
skladovanie a montovanie materialov CB PROFIL.
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1. Uvod

Zmyslom nasledujucich pokynov je ul'ah¢it’ manipulaciu, skladovanie a montaz dodavanych
trapézovych plechov, kazetovych profilov, fasadnych lamiel, sendvicovych panelov (d’alej len
,,prvky oplastenia®) a suvisiacich ohybanych doplnkovych klampiarskych prvkov. Chceme
zaroven prispiet’ k zaisteniu spravnej funkcnosti stavebnych systémov (napr. striech, stien ¢i
stropu) zostavenych z tychto prvkov..

Tieto odporucania odpovedaji si¢asnému stavu technickych znalosti. St spracovavané na
zaklade platnych noriem a predpisov a s prihliadnutim k platnym predpisom v zahrani¢i (napr.
DIN). Kladu si za ulohu pomoct’ technologicky spravnemu postupu montaze, resp. ku
spravnemu vyuzitiu tenkostennych profilov. Nezbavuju v§ak montdznu firmu povinnosti
posudit’, ¢i nie je nutné pre jednotlivé pripady urobit’ zvlaStne opatrenia, ¢i obecne platné
pravidla upravit’. V pripade akychkol'vek nejasnosti a pochybnosti je nevyhnutné dany
problém okamzite konzultovat’ s projektantom, statikom, pripadne s technickym oddelenim
vyrobcu alebo predajcu.

Montaz tenkostennych profilov by mali zadsadne realizovat’ firmy odborne a personalne
zdatné. Musia byt’ schopné realizovat’ montdz v sulade s realizacnym projektom, obecne
uznavanym technickymi zdsadami, prisluSnymi platnymi normami a bezpe¢nostnymi
predpismi.

2.  Pred montiZou
2.1 Technické podklady

Pri zahdjeni montédze musi byt’ na stavbe k dispozicii realizaény projekt. Ten by mal
obsahovat’ nasledujuce udaje:
- staticky vypocet v nevyhnutnom rozsahu
- nosnu konstrukciu, typ a Sirku podpor
- typ pouzitych tenkostennych profilov, ich rozmery, hrabku, upravu povrchu, tidaje
k ich polozeniu
- typ upevnenia a spojovania vratane tdaju o prislusnom type spojovacieho materialu
a potrebnych priemeroch predvitanych otvorov
- sposob prie¢neho a styku jednotlivych tabul’ plechov vratane pripadného druhu
tesnenia
- sposob ukoncenia na okrajoch a aspon hlavné detaily
- pripadné ohybové tuhé spoje spolu s po¢tom a rozmiestnenim skrutiek
- plénované otvory vratane eventualne nutného statického vystuzenia
- v pripade potreby dial’kovu rozt'azenost’ materialov profilu
- rieSenie odvodnenia a uzemnenia (ochrana proti blesku)
- event. obmedzenie priechodnosti profilov v priebehu montaze plechov ¢i pokladanie
d’al$ich vrstiev strechy
- vyznacenie Smykovych poli k stuzeniu nosného systému

2.2 Transport
Nami dodavané tenkostenné profily st dopravované prevazne na kamidonoch v zapaskovanych

balikoch, ktoré s ohl'adom na v§eobecné podmienky na stavbach maju spravidla hmotnost’
max. 4 tony. Stavba je povinnd zaistit’ potrebntl prijazdovu trasu na miesto skladania profilov,



pri¢om je nutné pocitat’ s navesom o celkovej dizke supravy az 16 metrov a hmotnostou 40
ton.

2.3.  Prebratie materialu

Po doprave trapézovych plechov na stavbu je nutné pred zahdjenim skladovania skontrolovat’,
¢i pocet balikov, plechov a ostatného prislusenstva zodpoveda idajom na dodacom liste a Ci
pri doprave nedoslo k vidite'nému poskodeniu dodavky. V pripade nezrovnalosti je nutné
uviest’ toto na dodacom CMR a obratom nés, prosim, kontaktovat’.
Kazdy balik plechu je oznaceni Stitkom, na ktorom su uvedené spravidla nasledujice udaje:

- vyrobca

- meno zadkaznika-objednévatel'a

- cislo zdkazky u vyrobcu a ¢islo balika

- oznacenie typu profilov, jeho hribky a prevedenie

- pocet kusov v baliku a ich dizky
Podrla udajov na tomto Stitku je potom nutné skontrolovat’ pri rozbal'ovani baliku, ¢i pocet
kusov plechu v baliku a ich diZky zodpovedajt textu na §titku pripadne dodacom liste. Pokial
by boli zistené nezrovnalosti, je potreba tuto skutocnost’ okamzite nahlasit’ dodavatel'ovi,
pripadne vyrobcovi.

2.4. Vykladka

Pred zlozenim dodavky je nutné mat’ zaisteny dostatocny priestor nielen na skladovanie, ale
hlavne pre manipuléciu s balikmi dodavanych profilov.

Pri vykladke viac balikov na sebe je nutné, aby drevené palety lezali presne na sebe

a nemohlo prist’ k poskodeniu plechov (napr. pri naslednom d’alSom zdvihani balikov
plechov, posunutim ai.).

Baliky plechu je nutné vykladat’ pomocou vhodnych manipula¢nych a mechaniza¢nych
prostriedkov. U mensich diZok spravidla do 6 m je mozné pouZit’ vysokozdvizny vozik.

Pri manipulécii s vysokozdviznym vozikom odporu¢ame lyziny voziku podlozit’ vhodnym
materidlom, aby nedoslo k poskodeniu nielen profilov, ale ani ich povrchovej Gpravy (silny
papier, folie a i.).

do 6 m dizky




Pri dlhSich alebo tazsich dodavkach je nutné pouzit’ pre vykladku zeriav. Pri pouziti
stavebnych alebo mobilnych Zeriavov je nutné pouzit’ ako viazacie prostriedky textilné pasy.
Nikdy nesmu byt’ pouzité ocel'ové lana alebo ret’aze. Pri vi¢sich dizkach balikov nad 8 m je
vhodné pouzit’ vahadlo. Zvézok je potrebné upevnit’ symetricky a v tazisku.

Pri vykladke plechov je nutné zamedzit’ narazom a otrasom. V pripade potreby je nutné pri
vykladke vhodnym sposobom ochranit’ hrany balikov proti mechanickému poskodeniu.
Vyrobca odporuca zasadne vykladat’ baliky plechov jednotlivo, pri dlhych a tazkych
balikoch je to dokonca nevyhnutné. Pri vykladke viac balikov naraz dochadza vel'mi ¢asto

k poskodeniu plechov v dolnom baliku, lebo drevené palety, ktorymi st profily zapaskované,
nie su dimenzované na pripadnii dynamickt zat’az hornym balikom pri vykladke.

Pri sendvicovych paneloch odporac¢ame pouzit’ podporné dosky, aby nedoslo vplyvom
viazacich prostriedkov na hranach balikov k poruseniu (ohnutiu) zamkov panelov.

V pripade, Ze je balik plechov uloZeny priamo na strechu, je nutné polozit’ ho na miesto, kde
sa nachadza styk  zo stipmi. Pokial’ st nejaké pochybnosti o spravnosti umiestnenia alebo
manipulacii, je treba sa ihned’ informovat’ u technického vedenia stavby.

Po ulozeni balikov plechov na vhodné miesto je nutné zamedzit’ ich d’alSiemu pohybu, najma
proti skiznutiu a prevrateniu. Pozor tieZ na silny vietor po rozpaskovani balikov profilov pri
vSetkych manipuléciach.

2.5  Skladovanie

V pripade, Ze ocelové tenkostenné profily nebudu ihned’ uplne spracované, je nutné chranit’
baliky plechov proti poveternostnym vplyvom.

Z tohto dévodu je nutné chranit’ zvySné mnozstvo proti poveternostnym vplyvom,
mechanickému poskodeniu alebo deformacii plechov pri zlom skladovani.

Baliky plechu musia byt riadne podloZzené a ulozené v smere, mierne Sikmo, aby event.
preniknuta voda ¢i vznikly kondenzat mohli odtekat’.



Pri uloZeni na vol'nom priestranstve je vhodné prikryt’ baliky plechov plachtou, ktora chrani
plechy pred dazd’om a necistotami ovzdusia v zrazkovej vode obsiahnutymi, av§ak nesmie
byt vzduchotesna. Plastova folia nie je prilis vhodna, je nutné zabezpecit’ vzdy riadne
odvetravanie. Z tychto dovodov je nutné , aby plachty boli na koncoch balikov otvorené. Pri
skladovani balikov plechov na dlhsie obdobie je nutné ulozit’ ich pod strechu a zabranit’ tak
prieniku vody do baliku, vzniku kondenzatu a event. mechanickému poSkodeniu.

Doporucené

Ukladat v spade

Kratkodobo-plachta prepustajica vodnu paru

Za Skody vzniknuté neodbornym uskladnenim balikov plechov neprebera dodavatel’
zodpovednost’!!!

Pri neodbornom uloZeni v zmysle nedostatoéného odvetravania pri dlh§om skladovani
pozinkovanych a aluzinkovych profilov méze dojst’ k vzniku Sedej alebo nabelavej vrstvy
oxidu zi nku ¢i hydroxidu zinku na povrchu plechu, tzv. biela korézia, ¢i Seda kordzia. Tato
biela kordzia moéZe vzniknut aj na spodnej strane plechu uz poloZenych tabal’ pri dlh§om
preruseni stavby, ¢i pri nedostato¢nej tepelnej izolécii, vplyvom opakovaného vzniku
kondenzacie na povrchu plechu. Vznik bielej kordzie v menSom rozsahu nepredstavuje



zavaznu vadu a moéze byt 'ahko odstraneny napr. okefovanim nylonovou kefou

alebo umytim s pomocou Specialnych pripravkov. Vznik Sedej korézie (vplyvom kondenzatu
pri skladovani) je bohuzial’ nevratny, beznymi prostriedkami neodstranite'nd zmena povrchu.
Vyskytuje sa pri profiloch hlinikovych alebo aluzinkovych.

Pri nedostatoénom odvode vlhkosti a nedostatoénom odvetravani kondenzatu z baliku
polakovanych profilov moze dojst’ obcas k ¢iastoénému odlupeniu rubového ochranného laku
na licnu, tzv. pohl’adovu stranu a spolu s necistotami v ovzdusi sa moze tvorit’ na tejto
pohl'adovej strane tzv. mapy. Tieto stopy je mozné 'ahko umyt’ vodou. Moze tiez dojst’

k ¢iastocnému matovaniu laku na spodnej tabuli. Tento jav sa po ¢ase na svetle straca, ¢o sa
déa urychlit umytim l'ahko kyslou latkou, napr. zriedenym octom.

2.6  Rezanie tenkostennych profilov pocas montdZe

Prevedenie rezu najmé polakovanych profilov na stavbe je nutné minimalizovat’ starostlivym
spracovanim projektu a naslednou vyrobou plechov v presnych dlzkach.

Pre rezanie st vhodné napr. elektrické strihacie noznice na plech. Vyrobca v ziadnom pripade
neodporuca delenie trapézovych plechov pomocou rozbrusovania.

Pri rezani ¢i vitani plechov je nutné vzniknuté hobliny a piliny odstranit’ z povrchu plechov
napr. zmetenim makkym zmetakom. Toto je nutné urobit’ minimalne vzdy na konci
pracovnej zmeny . za zvySenej vlhkosti ihned’, lebo horuce piliny zac¢inaju na povrchu profilu
rychlo korodovat’, ¢o nevyzera esteticky (a ¢o je Casto pri¢inou reklamacie na myslenti
koro6ziu profilov), ale neskor mézu narusit’ povlakovi vrstvu a stat’ sa tak miestom zvySeného
rizika vzniku korozie.

3.  Montaz- vS§eobecné pokyny

Pred zahajenim montéze odporti¢ame kontrolu podpornej konstrukcie,najmi z hl'adiska
presnosti montaze, vodorovnosti, kolmosti a rovnobeznosti. To plati najmé v pripade, ze
montdzna firma prebera tuto ¢ast’ zmluvne od iného subjektu. Ak nie je konStrukcia v zhode
s projektom, odporacame to uviest’ do stavebného dennika ¢i protokolu o prevzati prace

a z tejto skutocnosti vzniknuté prace naviac riesit’ zo zadavatelom montéaze.

3.1  Kotvenie, pripojenie, spoje
Kotvenim rozumieme mechanické spojovanie konstrukcii ¢i plechov Specidlnymi masivnymi

k tomuto tcelu vhodnymi prostriedkami (napr.hmozdinkami ¢i Specialnymi skrutkami)
spravidla do beténu ¢i steny).



Pripojovanim byva Casto oznacované spojovanie profilov s nosnou konstrukciou, ktord moze
byt z:

a) ocele, event. hlinika (Al)

b) dreva

c) beténu

strecha-vnutorna podhlad stena
spravidla v hornej vine

Ocelové trapézové profily si na spodnej konstrukcii spravidla pripeviiované v spodnej vine
priliehajtcej ku konstrukeii. Vynimkou tu tvoria vnttorné streSné profily urcené pre odvod
vody, kde je v mnoho pripadoch, najmi ak je mensi spad, vhodné previest’ upevitovanie
profilov nad miestom odtoku vody, teda v hornej vine napr. cez sedlové podlozky.

Typy spojov a ich vzdialenost’ je nutné previest’ predpisanym spdsobom v zavislosti od
statického vypoctu. Najmi vzdialenost’ spojov je nutné dodrziavat’ zo statického a funkéného
hladiska. Je taktiez nutné dodrziavat’ vzdialenost’ spojov k vol'nym okrajom a rohom budov
(trapézové plechy sa v tychto pripadoch skrutkuju do kazdej viny).

Na pozdiznom styku dvoch tabuli trapézovych plechov sa profily spojuji vzajomne po 330 az
660 mm nitovanim alebo zoskrutkovanim tak, aby spoj nemohol odstavat’ ¢i sa uvolnit’. Toto
pozdizne spojenie ma staticky vplyv spravidla len pri §mykovych poliach.

3.2 Spoje- druhy spojovacich prostriedkov

Ako spoj byva oznacované miesto styku ocel'ovych trapézovych profilov s inymi profilmi ¢i
podobnym stavenym dielcom, vratane prislusného spojovacieho prostriedku.

Osova vzdialenost’,druh a typ nielen spojov, ale aj spojovacieho materidlu, ako aj spoje

v Smykovych poliach je nutné pri projektovani spravne staticky posudit’ a pri montazi potom
tieto udaje predpisané v projektovej dokumentécii bezpodmieneéne dodrzat’. Dalej je nutné
posudit’, ¢i sa skuto¢ny stav na stavbe zhoduje s projektom. Pripadné zmeny je nutné ihned’
konzultovat’ s projektantom.

Spojovacie prvky st pouziteI'né podla konkrétnej situacie. Maju vSak niektoré obmedzenia,
predovsetkym podla druhu materialu a ucelu pouzitia. Pre pracu so spojovacim materiadlom
vyrobca odporica pouzivat’ predpisané naradie a montazne pomocky.

Nastrelovacie klince su pouzivané pre pripojovanie ocelovych trapézovych profilov na
nosnu ocel’'ovu konstrukciu, najcastejSie od hrubky 6 mm (v Specifickych pripadoch mozno uz
od 3 mm, vid’. dokumentacia vyrobcu prislusnych klincov). Pre aplikovanie nastrelovacich



klincov sa pouzivaju Specialne nastrelovacie pistole a naboje. Tieto naboje su farebne odliSené
podla vhodnosti svojho pouzitia pre r6zne typy pripojovaného materialu a spodne;j
konstrukeii. Pri pouziti je nutné striktne dodrziavat’ pokyny vyrobcu.

Hmozdinky sltzia pre kotvenie. Pri montazi je treba dodrzat’ pokyny dané vyrobcom, najma
pokial’ sa tyka spdsobu usadenia hmozdinky, vhodnej diZky a druhu podl'a materialu.

Trhacie nity sa pouZivaji spravidla pre pozdiZne spoje trapézovych plechov prip. spoje
trapézovych plechov s plastom a pod.

Skrutky sltzia pri pripojovani a spojovani. Pre vSetky typy spojov pomocou skrutiek plati ,
ze s vyrobcom uddvanymi charakteristikami skrutky pre tah a strih je mozno pocitat’ iba pri
striktnom dodrzani vyrobcom udavanych sil utahovacich momentov a zasad pre zabudovanie
prislusnej skrutk. Jednd sa najmé o samorezné skrutky s priemerom predvitania prislusného
otvoru (tento udaj Qy by mal byt uvedeny v pléne) a u samovrtnych Sskrutiek rychlost’
vitania a hrabky vitanych materidlov. Pri pouzivani skrutiek s tesniacimi podlozkami
doporuéujeme pouzit’ utahovacie pristroje s tzv. hibkovym dorazom, aby nemohlo déjst’ k
"pretazeniu" podlozky.
Pre kazdy typ spoju je nutné volit’ spravny typ zavitu (do dreva, plchu ¢i hrubostennej ocele).
NajcastejsSie sa pouzivaju skrutky samovrtné a zavitotvorné (samorezn¢). Z hladiska
povrchovej Upravy a materialu rozliSujeme:

-spoj. materidly nerezové, vhodné pre vSetky spoje vystavené klimatickym

vonkaj$im podmienkam ( prip. pre vnutorné prostredie s vysSou vlhkost'ou)

-spoj. materidly pozinkované, kde je mensi narok z hl'adiska koréznej odolnosti

- spoj. materialy s pozinkovanym telom a hlavou z plastu

-spoj. materidly pozinkované s lakovanou hlavou

- spoj. materialy s pozinkovanym telom a hlavou so zliatinou Zamac (Zn+Al)

- pozinkované skrutky sa najviac dodavaju i v niekol’kych kvalitach a naslednych

upravach
- zlepSujuca kvalita pozinkovaného povlaku (dural, organicky povlak)

Pouzivané skrutky (i nity) mézu mat’ na podlozke navulkanizovany material (EPDM) ktory
zaistuje vodotesnost’ spojov. Pri montazi je nutné dbat’ nielen na to, aby vsetky spoje boli
riadne dotiahnuté a medzi spojovacimi materialmi nezostala medzera, ale tiez , aby neboli
spoje pretazené a nedoslo k trvalej deformécii navulkanizovaného materialu podlozky.
Skrutky s podlozkou je vhodné (takmer nutné) montovat’ s utahovakom s tzv. "hibkovym
dorazom".

ZAVITOTVORNE SKRUTKY

do dreva a plechu do konstrukcie

Alu = 3 mm Alu = 3 mim Alu=3mm

Oeel =2 mm el = 2 mm Doeal= 2 mm




Nutné dodrzat’ spravny priemer predvitania otvorov podl'a typu spod. konstrukcie a jej
hrabky (viz doporucenie vyrobcu)

Samovrtna skrutka
Kalota nutné pri montaZzi do hornej viny ANO spravne

Ll

NIE — dotiahnuté prilis
silno

3.3 Monta; na konstrukcii

Pre zacatim montaze je nutné previest’ presné zameranie. Musi byt’ prevedend kontrola nosnej
konstrukcie, aby mohli byt’ véas a odborne eliminované chyby a nepresnosti vzniknuté pri jej
montazi.

Odporucame si oznacit’ body pre priebeznt kontrolu montaze, aby montazna firma po celu
dobu montaze mohla sledovat’ dodrZanie kolmosti a skladobnej Sirky. Prakticky to znamena
zamerat’ a dokladne osadit’ prvy plech, skontrolovat’ jeho kolmost’ a dodrzat’ jeho skladobnti
Sirku. Pri pokladani d’al$ich trapézovych profilov je nutné zaistit’ ich usadenie do spravnej
polohy (trapézové profily ide pri montazi "natiahnutim" ¢i zosliapnutim, ¢i naopak ich
stlatenim v smere Sipky mierne tvarovo deformovat’ a tak vniest’ do montaze chybu. Alebo
takto eliminovat tvarovu nepresnot’ plechov z vyroby) .Pri kotveni profilov ku konstrukcii
teda odporucame priebezné kontrolovat’ celkovu Sirku na obidvoch stranach profilov, aby
nedochadzalo k Sikmému "utekaniu".-

Mierne odchylky rovinatosti v rovnych Castiach trapézovych plechov vzniknuté valcovanim ¢i
v dosledku napétia v plechu, ako aj l'ahké zvinenie vol'nych koncov, nemé negativny vplyv na
zivotnost’ ¢i nostnost’ trapézovych profilov a nepredstavuju teda podstatni a zavazna vadu

v dodavke. Vicsie trvalé zmeny tvaru, najmé lomy na hrandch na prechode pésnice a stojiny
modzu znizit’ nostnost’ profilov. Preto musi byt odborne posudené, ¢i takéto profily este
kvalitativne postacuju.

Spojovaci material je vhodné zacat’ osadzovat’ vzdy od stredu plechu a postupovat’ smerom
ku krajom, so zvySenou pozornostou na dodrzanie kolmosti a skladobnu Sirku. Druhym
variantom je uchytenie prvej a poslednej skrutky v krajoch a nésledné ,,dopasovanie* skrutiek
medzi leziacich. (Takto sa napr. montuju ¢asto presvetl'ovacie tabule z plastov medzi ocelové
trapézy.). Trapézové plechy mézu byt’ montavané, v zavislosti na projekte a statickom
vypocte, v pozitivnej i negativnej polohe. Pre¢nievajuce trapézové profily je nutné

z bezpecnostnych dovodov ihned’ po polozeni zaistit’ proti preklopeniu. Na vol'nom konci
trapézového profilu je potom vhodné osadit’ ocel'ovy ukoncovaci profil.

Pri kladeni je nutné organizovat’ pracu tak, aby vzdy pri ukonceni zmeny alebo pri preruSeni
boli vietky polozené plechy upevnené a najlepsie pozdizne spojené medzi sebou. Uz
rozbalené baliky plechov je nutné na konci zmeny zabezpecit’ proti samovol'nému posuvu,
napr. pri silnom vetre, burke, atd’.



Otvory v streche, napr. guly, najma ale otvory pre svetliky ¢i stre$né SoSovky, ktoré neboli
vyznacené v projektovej dokumentacii,je mozné namontovat’ iba so suhlasom projektanta.
Vid'. tiez odstavce ,,prestupy* a ,,Smykové polia®.

3.4 Utesnenie a naviiznost’ na sklon strechy

Predpisané utesnenie streSnych ¢i stenovych systémov vhodnymi utesiiovacimi paskami ¢i
hmotami sa vykonava na pozdiznych a prie¢nych spojoch. Pri navrhovani striech je vhodné
vychadzat z CSN 73 19 01 a CSN 73 05 44,

U vnutorného plasta pri spadu strechy pod 10 stupiiv (cca 17%) sa doporucuje vlozit’ do
pozdizneho styku dvoch plechov pridavnu tesniacu pasku, u spadu pod 5 stupiiov (cca 9%) je
to nutné. Prie¢ne Spary dvoch trapézovych plechov je vhodné utesnit’ paskou pri spade pod
6stuptiov (cca 10,5%).

S klesajuicim spadom sa zmensuje tieZ vzdialenost’ spojov pozdiznej $§pary. Minimalny sklon
trapézového plechu s tesnenim pozdiZznych $par (bez napajania tabuli prieéne) je asi 2,5
stupiia (cca 4,5%) pre vysku viny min. 50 mm. Pri plechoch, ktoré su priecne napdjané, sa
uvadza ako min.sklon 3,5 stupiia (cca 6%). Tieto udaje je vSak nutné brat’ ako idealne, pri
takmer nulovom prehybe atd’.. Obdobné zasady platia i pre vacsinu sendvi¢ovych panelov

( okrem Specialnych panelov uréenych pre malé spady ).

3.5 Odvodnenie

Odvodnenie streSnych ploch by malo byt’ rieSené projektom. Pri vlastnej realizacii potom
musi montazna firma dodrzat’ vSetky opatrenia uvedené v projekte. Ak sa vykonava
odvodnenie az po poloZeni strechy s miernym spadom ¢i bezspadové, je vhodné zhotovit’
odvodiiovaci otvor vyrezom v mieste najvacsieho prehybu streSnych profilov. Trapézové
plechy je potom treba v mieste vyrezan¢ho otvoru spevnit’ vystuzovacimi profilmi
doporu¢ovanej min. hrabke 1,25 mm.

V pripade, Ze trapézové plechy su pouzité ako nosna konstrukcia strechy ¢i stropu a netvori
teda stresnu krytinu, nie st na smer kladenia plechov kladené Ziadne zvlastne poziadavky. Je
vSak vyhodné klast’ plechy proti hlavnému smeru vetru, aby nedochadzalo k zafukovaniu
zrazkovej vody medzi profily.

V pripade, Ze st ale trapézové profily ¢i sendvicové panely kladené ako vnutorny plast’
strechy, je kladenie proti hlavnému smeru vetra nevyhnutné. Pri kladeni trapézovych profilov
ako vonkajSieho pldsta strechy je vzdy nutné polozit’ trapézové profily tak, aby sa dva vedl'a
seba polozené plechy pozdizne otykali v hornej vine, nie v dolnej vine na konstrukcii, aby
nemohlo dojst’ k zatekaniu vody v spojoch.

3.6 Vetranie a odvetravanie
RieSenie vetrania a odvetravania oplastenia navrhnuté v projekte je nutné bezpodmienecne

dodrzat’. U nezateplenych plastov je moznost’ riesit’ kondenzaciu vody na vnitornej strane
pomocou Specialnej antikondenzacnej povrchovej tpravy.



3.7  Prestupy

U otvorov viacsich ako 300 x 300 mm v stenovych ¢i streSnych profiloch (svetliky, SoSovky,
RWA klapky, Prestupy technoldgie, vetranie, okna, dvere a i.) je nutné staticky spravne
vyriesit’ prenesenie zatazenia v mieste otvoru. Otvory v streche je nevyhnutné pri montazi
spravne zaistit’ (siete, zavory). Pre utesnenie prestupov az do priemeru 660 mm mozno vyuzit
potrubnll manZzetu.

3.8  Smykové pole

Smykové polia st stiéastou statického systému konstrukcie budovy a musia byt’ teda
prevedené presne tak, ako je uvedené v projekte. Nasledné zmeny v oblastiach Smykového
pola ako napr. StreSné otvory musia byt pred realizaciou staticky posudené a vyprojektované.
Je potreba dbat’ na to, aby v tejto oblasti bol trapézovy profil upevneny v kazdej vine a aby
na pozdiznych hranach a pozdiZnych spojoch boli dodrzané uvedené vzdialenosti spojov
presne podl'a vykonavacieho projektu. Vzdialenost’ tychto spojov je vo vela pripadoch
podstatne mensi ako v beznych konstrukciach.

Oblasti na streche, ktoré slizia ako Smykové pole, je nutné v projekte zvlast’ viditel'ne a jasne
oznacit’ a udat’ fakt, ze tieto ovplyviiuju statiku celej budovy. Ich zmena na stavbe (napr.
zabudovanim stresnej SoSovky) bez predchadzajuceho vypoctu statického vplyvu tychto
zmien projektu, nie je mozna.

3.9 Stk roznych kovovych materidalov

Potiahnuté tenkostenné profily je mozné montovat’ 'ubovolne so vSetkymi ostatnymi kovmi v
pripade, Ze pri styku tychto dvoch kovov je zachovana povrchova vrstva (lakovanie).
Pozinkované a aluzinkové ¢i hlinikové plechy je vSak nutné v pripade, ze chceme zabranit’
naslednému negativnemu vplyvu vyplyvajucemu z kontaktu s inym kovom, oddelit’ od tychto
ostatnych kovov naslednym lakovanim, ¢i vlozenim iného materidlu do miesta styku.
Uvedena tabul’ka ukazuje v praxi uzitocny prehl'ad o moznych ¢i nedoporuc¢ovanych stykoch
dvoch réznych kovov.

Material :::::: 1 3 4 5. B. 7. 8.
1. Zinek mala o S 5 =] =] S S
velka o o o Q Q o o
2. Zarové zinkovana ocel mald o K M 5 5 s E
velkd =] o o 0 o 0 0
3. Slitiny Al mala o o o 5 5 S 3
velka ] M o o 5 5 5
4. Kadmiowvy povlak mald (] o o ] =] S S
velka o K o a a o (el
5. Stavebni ocel mala o] o o o 5 5 S
velkd ] o o o a Q Lol
6. Dlowvo mala o o o o o o
velka o] o o o a 0
7. Méd mala (] o o o a L2
velkd ] o o o o o
B Merez. ocal mala o o o o a
velka ] o o o o] LB o




S — silné kordzia pri styku zmienenych materialov
M — mierna kordzia pri styku zmienenych materialov ( iba za vel'mi vlhkej atmosféry)
O — nizka ¢i ziadna korozia pri styku

3.10 Opravy povrchovej upravy pocas montaiZe

Opravy pozinkovania je mozné urobit’ naslednym zalakovanim za sucha, lakom s min.
obsahom zinku 90%. Hrubka vrstvy laku by mala byt o 50-100% vécsia akoje hribka
povodnej vrstvy zinku. Opravy povrchovej vrstvy (laku) sa robi naterom schniicim na
vzduchu. Vyber vhodného opravného laku je vhodné konzultovat’ s dodavatel'om, pre kazdy
typ povrchovej upravy je vhodny iny typ opravného laku. V kazdom pripade je nutné
opravovat’ len tie miesta, kde je lakovana vrstva poskriabana az do pozinku. Opravu potom
prevedieme ¢o najmensim Stetcom alebo drevenou Spajdlou a len v mieste poSkodenia a v ¢o
najtensej vrstve, aby sa zabranilo vzniku farebnych stop na fasade. Je tiez nutné mat’ na
pamiti, ze ani vhodne vybrany lak nema nikdy stupeil odtiefiu a lesku celkom identicky s
lakom pdvodnej lakovej vrstvy.

Pri celkom malom poskriabani povrchovej vrstvy v miestach, kde nie je priamy zvod vody,
doporucujeme prislusné miesto radSej neopravovat’, lebo katodicka reakcia anorganického
materialu s organiskym duroplastom sposobuje, Ze nehrozi nebezpecie korozie zinkove;j
vrstvy leziacej pod vrstvou duroplastu. V pripade, Ze je nutné nasledne lakovat’ vécsie plochy
duroplastom potiahnutych profilov, je nutné dbat’ na nasledujice zasady:

— prekontrolovat’ stidrznost’ zostavajlicej povrchovej vrstvy v pripade, Ze tato uz bola
vystavena roznym vplyvom korodzie

=k odstraneniu prilepenych necistot z povrchu povlaku doporucujeme umyt’ tieto plochy
vysokotlakovym oplachom s prisadou vhodného ¢istiaceho prostriedku

— v pripade, ze sa vyskytuju miesta uz napadnuté koroziou, je nutné previest’ mechanické
ocistenie prislusSného miesta (napr. drotenou kefou)

— pred lakovanim vécSej plochy je vZdy nutné previest’ kontrolu sudrznosti podkladu s
novym lakom (24-hodinovy test).

— pri vybere laku doporucujeme kontaktovat’ naSe technické oddelenie, je vel'mi dblezité
dbat’ na poziadavky investora na poZadovanu kvalitu kone¢nej lakovanej vrstvy

— pre urcenie laku a technologického postupu lakovania je rozhodujuca oblast’, v ktorej sa
stavba nachadza (poveternostné a chemické vplyvy, UV Ziarenie)

= z ddévodu vzniknutej farebnej odliSnosti medzi starym a novym lakom doporucujeme
previest’ lakovanie vzdy celého jedného pohladu na stavbu. Vhodnou alternativou je aj
kombindcia odlisnych farebnych odtietiov

3.11 Cistenie

Zasadne by sa mali ithned’ oCistit’ miesta zneCistené takymi latkami, ktoré mézu sposobit’
zvysené nebezpetie vzniku kordzie. Casto je toto mozné previest’ len umytim vihkou
handrou.

K cisteniu povrchovych profilov je vhodna voda alebo 'ahko zasadity Cistiaci prostriedok. Pri
pouziti Cistiacich prostriedkov je vSak nutny nasledny oplach vodou. Pri mechanickom Cisteni
je treba zabranit’ poskodeniu povlaku oderom ¢i zbrusenim. I mierne zbrusenie povrchu, napr.
Cistiacim povrchom s prisadou praSku ma za nasledok stratu lesku laku.Nesmu byt pozité
prostriedky obsahujuce chlor alebo salmiak, nitrorozpustadla, ¢i piesok.



Pri ¢isteni profilov potiahnutych PVC (plastisol) nesmu byt taktiez pouzité také prostriedky,
ktoré obsahuju rozpustadla PVC, ako napr. aromy, xylol, atd’..

3.11 Ochranné folie

Dodané profily (najméa sendvicové panely a lemovacie prvky) st opatrené v niektorych
pripadoch ochrannou PE f6liou proti poskodeniu pri transporte a montazi. Tuto f6liu je nutné
po montazi ¢o najskor odstranit’, pretoze vplyvom tepla a UV ziarenia méze dojst’ k jej
pevnému odlupeniu na povrchovom profile. Félia sa potom da odstranit’ len vel'mi tazko. U
najbeznejsie pouzivanych typov folii doporucujeme f6liu odstranit’ do 2 tyzdnov. V pripade
intenzivneho slnecného ziarenia a teda aj vysokej teploty a v pripade dazd’ov striedanych s
vyssou teplotou, aj skor.

3.13 Odovzdanie stavby po montadzi

Odovzdanie stavby doporucujeme ihned’ po dokon¢eni montéaze, predovsetkym vsak pred
zaCatim prace d’alSich profesii, ako st prace tesniace, izolacné, budovanie svetlikov, ai.. |
predanie dielov Casti zmontovaného oplastenia je vhodnym rieSenim. Ak sa dodrzi tento
postup, dé sa zabranit’ mnohym naslednym neprijemnym komplikacidm, nedorozumeniam a
reklamaciam chyb hotového diela.

3.14  Predanie hotovych Smykovych poli

Pri odovzdani namontovanych profilov, ktoré slizia k vystuzeniu budovy ¢i ich Casti sa
postupuje rovnako ako pri odovzdani ostatnych Casti stavby, je tu vSak bezpodmienecne nutné
prevzatie investorom, odberatel'om ¢i projektantom povereného subjektu. O odovzdani tychto
Casti stavby je nutné vyhotovit’ pisomny protokol, jeho original je ulozeny s ostatnymi
podkladmi o stavebnom diele, jedna potvrdend kdpia potom zostava v montaznej firme.

4 MONTAZ R6ZNYCH TYPOV KONSTRUKCIi OPLASTENIA

4.1  Montaz stresnych a stropnych konStrukcii

Skladanie profilov je popisané v kapitole skladanie a skladovanie. V pripade, Ze sa
transportuju celé baliky plechov na strechu ¢i konstrukciu stropnych nosnikov, je vhodné ich
zabezpecit’ lanami proti va¢§im pohybom, najma kvoli vetru.

Montaz strechy ¢i stropu je vo véac¢Sine pripadov mozna priamo z konstrukcie, pretoze
trapézové plechy a sendvicové panely je mozné spravidla povazovat’ ihned’ po upevneni na
konstrukciu za nosnt plochu. Su spravidla pochozdne (pozor, nie vzdy). Vacsie oasmelé
bremena nad 100 kg (ako napr. bitumenové baliky, nadrze, kontajnery, stroje, pristroje ai.)
mozu byt prechodne ukladané na profily len na trdmoch ¢i inych vhodnych prostriedkoch
zaist'ujucich rozlozenie zataze na dostato¢ne velkou plochu. Pri tom je nutné brat’do uvahy
unosnost’ plechov 1 podpornej konstrukcie.



Pre zabudovanie su jednotlivé tabule profilov spravidla na svoje miesto dopravované ru¢nym
prenesenim. Z bezpecnych dévodovje vhodne zasadne pouzivat’ ochranné rukavice. Profily by
nemali byt’ tahané ¢i posuvané po konstrukeii, pretoze by tak mohlo dgjst’ k poruseniu
ochrannej povrchovej vrstvy.

Pre spravne polozenie profilov, zaisteni tabuli plechov po¢as montaze, oprav profilov pri
montazi, ich Cistenie ¢i odovzdanie hotového diela plati to isté, o bolo zmienené vo
vSeobecnej ¢asti o montazi profilov.

4.2  MontaZ stenovych konStrukcii

Montaz jedno ¢i dvoj plastovych stenovych konstrukeii sa vykonava v zavislosti od vysky
budovy, typu stavby a pouzitel'nosti podlahy pred stenou, ktoru je treba namontovat’. Podla
tychto udajov sa posudi pouzitie pojazdného alebo stacionarneho leSenia, moznost’ pouzit’
zavesné leSenie alebo zavesnu lavicku.

Pri montézi st trapézové plechy transportované na miesto pripevnenia, presne umiestnene,
fixované proti nechcenému pohybu a nasledne pripevnené k spodnej konstrukcii rovnakym
sposobom, ako bolo uvedené v kapitole "Montaz na konstrukcii".

Pri montazi stien je treba eSte viac nez u striech ¢i stropov dbat’ na spravne zaobchadzanie s
plechmi, pretoze profily su spravidla potiahnuté a i sebamensie poskodenie povrchu profilov,
napr. 'ahké Skrabnutie ¢i odreniny sa mozu stat’ predmetom reklamacie.

Pripojovanie fasadnych profilov je treba vykonavat’ pomocou Sablony alebo aspon za pomoci
napatého Spagatu, pretoze spojovaci material je na fasade viditeI'ny a nepravide)lnost’ ¢i
nepresnost’ jeho umiestnenia ma na vzhl'ad fasady negativny vplyv. Z tohto dévodu je nutné
odstranit’ ihned’ pri montazi struzliny po vftani ¢i rezani profilov, pretoze tieto ve)lmi skoro
zacinaju korodovat. Tym moze byt jednak poSkodena povrchova vrstva a v neposlednej rade
odtekajtce zbytky hrdze zanechévaju na fasade neziadtce stopy.

Pri montovani je potrebné poditat’ s malymi rozdielmi diZzok jednotlivych tabuli. Tento jav
nejde celkom pri vyrobe eliminovat’. Pri montazi fasady je nutné plechy dole pri odtoku na
viditePnych stykoch zarovnat’ a eventuélne dizkovi rozdielnost’ zakryt’ pod atikovy lem pri
streche (alebo pod spodny lem okna).

Pre zaistenie tabuli plechov v priebehu montaze, utesnenia, odvodnenia, odvetrania, prestupy,
Smykové polia a styk roznych kovovych materidlov, oprav profilov pri montazi, ich Cistenie
alebo predanie hotového diela plati to isté, Co bolo zmienené vo vSeobecnej Casti 0 montazi
profilov v predchadzajicej kapitole.

4.3  Montaz oblukovych profilov

Skruzené trapézové plechy su dopravované na stavby prevazne na kamionoch v
zapaskovanych balikoch o hmotnosti max. 2,5 t s ohl'adom na dizku plechov a polomer
zakruzenia. Pri doprave musi byt kazdy balik podlozeny tak, aby nedochédzalo prepravou k
trvalej deformacii plechov najma k zvacseniu, tzv. zazeniu.

Pri doprave nie je mozné prepravovat’ viac ako 2 baliky na sebe.

Prevzatie na stavbe, manipulécia a skladovanie su rovnaké ako u plechov rovnych. Pri dlh§om
skladovani vyrobca doporucuje dokladné podlozenie oblukov, aby nedoslo k poskodeniu
povrchovej Upravy a trvalej deformacii tvaru.

Pred zahajenim montaze oblukovych plastov je potrebné previest’ kontrolu konstrukcie z
hl'adiska presnosti vyroby a montaze a to predovsetkym s ohl'adom na dodrzanie kolmosti a
rovnobeznosti. NajdolezitejSia je vSak kontrola presnosti navrhnutych polomerov. Vyrobca
doporucuje toto meranie vykonat’ pred vlastnym zakruzenim trapézovych plechov vo



vyrobnom zavode. Technologia skrizenie dovol'uje 1 pri vlastnom tvarovani menit’ zadany
radius (polomer). Je teda mozné pripadné odliSnosti vzniknuté pri vyrobe a montdzi nosnej
konstrukcie eliminovat’ prave pri zakrazeni trapézovych plechov do obluku.

Vyrobca upozoriiuje oznacit’ si kontrolné body, aby bola maximalne eliminovana moznost’
vzniku pnutia medzi plastom a podpornou konstrukciou. To znamenad, ze sa dokladne osadi
2-3 segmenty streSné¢ho plasta, plechy sa zaistia proti posunutiu a podlozia sa, prepoja sa
medzi sebou a odstrani sa podlozenie. Stresny plast’ tzv. "sadne" na nosnu konstrukciu. Az v
tejto chvili sa rovnakym spdsobom ako pri stenovych konstrukciach pripoja ku konstrukcii
nosnej. Obdobny je i postup v pripade montaze zatepleného plasta s tym rozdielom, ze
vonkajSia Cast’ streSného plast’a si "sadne" na diStancny profil.

Spojovaci materidl je nutné zacat’ osadzovat’ od stredu plechu ku krajom so zvySenou
pozornost’ou na dodrzanie kolmosti a skladovacej Sirky.

Utesnenie, odvodnenie, vetranie, opravy povrchovych tuprav a nasledné odovzdanie stavby sa
riadi rovnakymi doporuceniami ako pri streSnych konstrukciach neskrazeného typu.

Toto doporucenie vyrobcu sa tyka len oblukovych striech na podpornt alebo nosnti
konStrukeciu.

4.4  Montaz presvetlovacich profilov

St dodévané jednak jednoplastové tabule vo forme vinitych i tapézovych profilov a jednak
dvojplastové zateplovacie prvky pasujuce k sendvicovym panelom. NizsSie uvedené zasady
platia pre jednoduché tabule. Pri montazi dvojplastovych prvkov si prosim vyziadajte od nas
podrobny nédvod k montazi, obdrzite ho obratom.

Skladovanie

Skladovanie presvetl'ovacich panelov je nutné uchovavat’ v suchu, na rovnej ploche. Je nutné
zabranit’ vzniku kondenzatu medzi tabul'ami v baliku pred vonkaj$imi poveternostnymi
vplyvmi a pred slneCnym Ziarenim.

MontdZ

je nutné prispdsobit’ typu materialu.

Vseobecne je vhodné dodrzat’ tieto zasady:
otvoy pre skrutky by mali byt’ vacSie ako priemer skrutiek, vid’ d’alej
pri montovani do hornej viny je nutné profily (hornt vinu) podlozit’ pevnou podlozkou
pozdiZne spoje sa spajaji najvhodnejsie $pec. nitmi s podlozkou

PVC

Charakteristika: Priehl'adny, event. zakaleny do opalového odtiefiu, ale na hranach
krehkejsi, najmenej odolny proti teplu, dlzkovo roztiahnutel'ny.

Montaz: Predvftanie dier v priemere o 5 mm véacsich, ako je priemer skrutiek.

Nedot'ahovat’ podlozky prili§ pevne, skrutky s podlozkou s priemerom
min. 22 mm

Viznice, na ktorych lezia profily, je nutné nalakovat’ na bielo alebo
strieborno, aby sa zabranilo nadmernému zohriatiu, mohli by vzniknat
praskliny na profiloch

Zabezpecit' odvetravanie pod polozenymi profilmi, hrozi nebezpecie
vzniku trhlin a deStrukcia.

Delenie pilou s jemnymi zubmi.

Pri manipulécii s balikmi dbat’ so zvySenou mierou na krehkost’ hran.
Tabule nie su priechodné.



Polyester:

Charakteristika:

Montaz:

Polykarbonat

Charakteristika:

Montaz:

Spad strechy min. 1 O st., tj. cca 18%.
Cistenie vodou alebo beznymi Cistiacimi prostriedkami, ziadnymi
rozpustadlami

Ide o polyester (sklolaminat), najcastejsie uz s UV-ochranou.
Priesvitny, nie priehl'adny. Celkom odolny proti tepelnému ziareniu do
120 °C, po riadnom polozeni. Mechanicky odolnejsi ako PVC.

N a zelanie 1 vo farebnom prevedeni.

Predvrtanie dier s priemerom 2 mm vac¢sim ako je priemer skrutky.
Nedotahovat’ podlozky prilis§ silno, skrutka s podlozkou s priemerom
min. 22 mm.

Delenie pilou s jemnymi zubami

Tabule nie su poch6zné.

Priehl'adny, najviac odolny proti mechanickému poskodeniu.

Delenie pilou s jemnymi zubami, moznost’ pouzitia i ru¢nej pily.
Predvrtanie dier s priemerom o 50% vacsim, ako je priemer skrutiek .
Nedotahovat’ podlozky prili§ pevne, skrutky s podlozkou s priemerom
min. 22 mm

Tabule nie su pochdzné.



